
《食品用脱氧剂包装膜》“浙江制造”标准编制说明

1 项目背景

脱氧剂是可吸收氧气、减缓食品氧化作用的添加剂。脱氧剂可有效地抑制霉菌和好氧性细菌的生长、延长食品货架期，在防止油脂酸败、防止肉类的氧化褐变以及防止食品中维生素的损失等方面也可起到很好的作用。

脱氧剂被广泛应用于中西式糕点、禽畜肉类食品、坚果炒货食品及医药保健、精密仪器、书籍文物等各种场合。

脱氧剂是依附于包装的一个功能性产品，食品用脱氧剂的安全性基本取决于包装膜的质量。因此，脱氧剂被广泛使用时，包装膜的需求也急剧攀升，保持着20%以上的容量扩张，产量整体保持稳步增长的态势，结构性供需矛盾存在着传统薄膜供过于求，高新薄膜则供不应求。因此，进行食品塑料包装薄膜的无害化、低碳化、安全化生产和使用，是行业发展的趋势。

根据中国包装协会公布的数据，2015-2019年，我国塑料薄膜制造业规模以上企业主营收入呈波动走势，2019年我国塑料薄膜产量达1595万吨，同比增长35.1%。规模以上企业合计的营收为2705亿元（包括工业用途的塑料包装），同比增长11.43%。未来，国内新能源和环保行业的发展将带动塑料薄膜行业往绿色环保的方向发展。

食品用脱氧剂包装膜目前还没有相关的国家或行业标准，也无相关的国际标准借鉴，拟制定的浙江制造标准参考了正在征求意见中的国家标准GB/T ****-****《食品用脱氧剂包装膜质量要求》，对使用性指标如防尘性、防油性、防水性、透气度，物理性指标如热合强度、剥离强度、摩擦系数、拉断力、直角撕裂力，安全性能指标如重金属含量、脱色、总迁移、溶剂残留量等指标进行综合考虑，对用于食品脱氧剂包装的薄膜产品的各项性能指标提出了较高的要求，适应新形势及国际标准的要求。
2  项目来源

由嘉兴星越包装材料有限公司提出立项申请，经省品牌联合会及省市场监督管理局论证通过了该项目的立项申请答辩，同意进行该标准的制定。项目名称：《食品用脱氧剂包装膜》。

3 标准制定工作概况

3.1 标准制定相关单位及人员

3.1.1 本标准主要起草单位：嘉兴星越包装材料有限公司。

3.1.2 本标准参与起草单位：嘉兴跃辉包装科技有限公司、杭州星点包装材料有限公司。

3.1.3 本标准起草人：毛兵建、王海丽......。                                       

3.2  主要工作过程

3.2.1 前期准备工作

按照“浙江制造”标准工作组构成要求，嘉兴星越包装材料有限公司于2021年5月成立了由毛兵建经理担任组长、王海丽技术主管的标准研制小组，明确标准研制重点和提纲，明确各参与单位或人员职责分工、研制计划、时间进度安排。

●企业现场调研

对企业进行现场调研，对“浙江制造”标准立项相关资料进行收集整理。

●成立标准工作组

根据省品牌联下达的“浙江制造”标准《食品用脱氧剂包装膜》制订计划，嘉兴星越包装材料有限公司、嘉兴跃辉包装科技有限公司、杭州星点包装材料有限公司等共同成立了标准工作组，明确了各人员的职责分工。  

●明确研制重点

《食品用脱氧剂包装膜》标准研制的重点包括：名称、范围、基本要求、性能指标和相应的检测方法、质量承诺等，其中内在质量要求指标、基本要求中提炼出能体现企业先进性的亮点、质量承诺体现企业对产品质量的信心等。

●研制计划及时间安排

（1）2021年4月前期调研、起草阶段：完成实地调研和相关标准的收集整理；标准工作组编写标准（草案)及标准编制说明。

（2）2021年6月：提交《食品用脱氧剂包装膜》立项申请。

（3）2021年12月：完成《食品用脱氧剂包装膜》立项答辩等工作。

（4）2022年10月：完成《食品用脱氧剂包装膜》第二次答辩工作。
（5）2022年12月7日召开标准启动暨研讨会

（6）2022年12月8日，在省品联会网站上向社会公开征求意见。收集征求意见表，整理并修改标准。

（7）2023年2月召开评审会。
（8）2023年3月上报报批稿。

标准工作组切实明确了标准研制的重点和提纲，强调标准研制的自主创新、装备保证、检测水平和技术提升等方面，并且突出了质量、技术、服务的先进性。形成标准制订的框架与结构，分别为封面、目次、前言、范围、规范性引用文件，基本要求、技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志、运输和贮存及质量承诺。
3.2.2 标准草案研制

3.2.2.1 针对形式试验内规定的安全技术指标先进性研讨情况

本标准（草案）于2021年4月研制完成；充分考虑了“浙江制造”标准制定框架要求、编制理念和定位要求等，全面体现了标准的先进性。

标准工作组针对“浙江制造”标准的编制理念，以“国内一流、国际先进”的定位要求，以正在征求意见中的国家标准GB/T ****-****《食品用脱氧剂包装膜质量要求》为基础，考虑高品质食品用脱氧剂包装膜的技术要求，对技术指标的先进性、产品的基本要求、质量保证方面等逐一进行探讨，并按照“浙江制造”标准制定框架要求形成《食品用脱氧剂包装膜》“浙江制造”标准草案。标准工作组同时也考虑到产品可能存在的贸易壁垒，对比了国际标准2013/2/EU欧盟包装指令的相关要求，为标准中规定了外观质量、异嗅、印刷质量、尺寸偏差、克重偏差、物理机械性能、安全性能指标等，其中理化关键性能指标主要包括：热合强度、剥离力、摩擦系数、拉断力、直角撕裂力、防尘、防油、防水性能测试、透气度及脱色试验、总迁移量、高锰酸钾消耗量、重金属含量、溶剂残留量等项目。

3.2.2.2 针对基本要求、质量保证方面的先进性研讨情况
为响应“浙江制造”标准作为产品综合性标准的理念，从“好企业、好产品”的定位出发，标准研制工作组围绕《食品用脱氧剂包装膜》的设计研发、原辅材料、工艺装备、检验检测等方面进行先进性提炼。

在基本要求方面：

在设计研发上：从“自主创新、精心设计”的角度出发，对设计研发上面要求应具备产品设计开发和工艺设计的团队。具备对绿色环保清洁化生产过程的优化设计的能力。

在原辅材料方面：遵循“浙江制造”标准“精良选材”的理念，主要体现在对产业链中的的塑料材料及制品、纸材料及制品、金属材料及制品、添加剂等的控制，采均应符合相关食品接触用国家标准。

在工艺装备方面：体现“浙江制造”标准“精工制造”的理念，应配备自动化流水线设备。

在检验检测方面：应配备在线检测能力，具备对产品使用性能等关键技术指标的检测能力。

（5）在质量保证方面：为体现“浙江制造”标准的“精诚服务”这一理念，浙江制造标准研制工作要求对产品做出质量安全保证承诺，客户如有售后诉求，应在24小时内做出响应，48小时内提供合理解决方案。在正常存贮、运输、使用情况下出现较严重的质量问题，应给予赔偿或其它解决方案。

3.2.2.3 按照“浙江制造”标准制定框架要求，及“浙江制造”标准编制理念和定位要求研制标准草案情况

按照“浙江制造”标准制订框架要求，标准草案在基本要求、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存及质量承诺等各个方面进行了全方位的阐述。按照“国内一流、国际先进”的要求，对标国际先进企业，力求体现最先进的浙江工艺，用高质量来保障品牌生命，成为食品用脱氧剂包装膜这一产品的标杆和领跑者。
3.2.3 标准研讨

   在2022年12月7日召开的研讨会上，标准工作组成员与行业、企业的专家代表对标准的草案进行了充分的研究和讨论，从产品的全生命周期出发，以提升产品性能、用户体验为目标，按照“浙江制造”标准制定框架要求及“浙江制造”标准编制理念和定位要求，依据GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准的结构和编写》给出的规则进行编制。会上提出的意见主要有： 
1、。

专家还就标准的各项指标的设置及其它内容进行细致讨论并提出具体修改意见。
标准工作组根据专家意见进行修改，最终形成标准征求意见稿。
3.2.4 征求意见
自2022年12月8日起在省品联会网站上公开征求意见。并发出征求意见稿，收到？名专家的意见，共计？条，采纳？条，不采纳？条。根据专家们的意见对标准文本及编制说明进行进一步修改，并形成送审稿。
3.2.5 专家评审
2023年2月？日，举行了标准评审会，评审组对标准文本进行逐章逐条进行严格把关，会上一致通过评审，评审中也提出相关修改意见，主要意见如下：

3.2.6 标准报批

根据专家评审组对标准文本和编制说明所提意见，项目组又做了最终修订，并通过专家组的一致同意，最终形成标准报批稿。

4 标准编制原则、主要内容及确定依据

4.1 编制原则

标准研制工作组遵循标准“合规性、必要性、先进性、经济性、可操作性”的编制原则，同时符合浙江制造团体标准定位和要求。

合规性

本标准的编制遵循合规性原则，标准起草小组根据GB/T 1.1—2020《标准化工作导则第1部分：标准的结构和编写》编制标准草案。标准起草小组对产品市场做了充分的调研和分析，参照国家标准的技术要求，对先进性项目的验证试验进行分析和处理，标准完成前向上游客户、同行、检测机构、浙江制造标准核心专家等各个方面征求了意见。标准中符合国家及行业相关标准，除提升和新增项外，其余均与相关要求一致。

必要性

食品用脱氧剂包装膜采用防潮抗氧化包装材料、无纺布三防处理技术及透气膜高透气性打孔技术等，使产品具有防水、防油、防尘特性及较好透气度；可广泛应用于食品用脱氧剂的包装。本标准以正在征求意见中的国家标准 GB/T ****-****《食品用脱氧剂包装膜质量要求》为参照标准，并根据现代社会对食品安全品质的更高要求、对比了食品安全国家标准GB/T 4806.7《食品接触用塑料材料及制品检测标准》及欧盟国际包装指令2013/2/EU的要求，对有毒有害物质的更高的检测要求，制定本浙江制造《食品用脱氧剂包装膜》标准极具必要性和紧迫感。

先进性

标准起草小组查询了国内外的资料，依据GB/T ****-****《食品用脱氧剂包装膜质量要求》标准，参考食品安全国家标准GB/T 4806.7《食品接触用塑料材料及制品检测标准》及欧盟国际包装指令2013/2/EU的安全性指标要求，同时结合我司多年生产实践经验，先进性体现在：

本“浙江制造”标准在行业标准GB/T ****-****《食品用脱氧剂包装膜质量要求》、GB/T 4806.7国家强制标准的各标准指标全覆盖的前提下提升与增加了如下指标：

增加了脱色试验、总迁移量、高锰酸钾消耗量、重金属含量、溶剂残留量等安全性能要求。
b) 提升了热合强度、剥离强度、摩擦系数、拉断力、直角撕裂力等物理性能指标。

c) 将透气度参数数据化。
产品体现了国内一流、国际先进的定位。

经济性

标准要求本着经济不增加过多成本的要求，符合产品质量。设置指标时，在能全面保障产品质量时，尽可能不增加过多的考核指标，节省企业成本。

可操作性

标准的技术要求均有对应的检测方法，且可由第三方实验室进行检测，检测方法都有相应的国家标准或行业标准支撑，同时进行设计验证。企业应具备产品基础性检测能力，可减少送第三方试验检测费用。
4.2 主要内容及确定依据

本标准主要包含范围、规范性引用文件、基本要求（设计研发、原辅材料、工艺装备、检验检测）、技术要求（感官要求、毛皮理化性能、有害物质限量等）、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存、质量承诺等内容。内容依据理论要求和实践情况制定，所有指标均可实现。

4.2.1 范围

本标准规定了食品用脱氧剂包装膜的术语、分类、基本要求、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、贮存及运输、质量承诺。本标准适用于以食品级包装用纸、塑料为原料，经三层或多层复合工艺生产的食品用脱氧剂包装膜。本标准不适用于直打孔的食品用脱氧剂包装膜及单面透气食品用脱氧剂包装膜。

4.2.2 基本要求

主要以标准研制工作小组调研结果为基础，按照“浙江制造”标准制订框架要求，增加了设计研发、原材料、工艺装备、检验检测内容和要求。

4.2.2.1 设计研发

1）具备产品设计开发和工艺设计的团队；

2）具备进行绿色环保清洁化生产过程优化设计的能力。

4.2.2.2 原辅材料

1）食品接触用塑料材料及制品应符合GB 4806.1、GB 4806.6和GB 4806.7的规定；

2）食品接触用纸材料及制品应符合GB 4806.1、GB 4806.8 的规定；

3）食品接触用金属材料及制品应符合GB 4806.1、GB 4806.9 的规定；

4）食品接触材料及制品使用的添加剂应符合GB 9685的规定。
4.2.2.3 工艺装备

应配备自动化流水线设备。

4.2.2.4 检验检测

应配备在线检测能力，具备对产品使用性能等关键技术指标的检测能力。

4.2.3 在技术要求方面，主要内容及确定依据如下：

本标准编以正在征求意见中的国家标准GB/T ****-****《食品用脱氧剂包装膜质量要求》为对标，参考食品安全国家标准GB/T 4806.7《食品接触用塑料材料及制品检测标准》；考虑到产品有存在的出口贸易壁垒，并对比了及欧盟国际包装指令2013/2/EU的安全性指标要求；通过对比实际产品技术指标和使用性能要求，提升和增加了某些技术指标要求。

物理性能指标：

提升了热合强度、剥离强度、摩擦系数、拉断力、直角撕裂力等物理性能指标。并将透气度参数数据化。增加了产品品质要求及可执行度。
二） 安全指标

增加了脱色试验、总迁移量、高锰酸钾消耗量、重金属含量、溶剂残留量等安全性能要求。进一步增加使用安全性。
 4.2.4 质量承诺

1）对质量方面反馈，客户如有售后诉求，应在24小时内做出响应，48小时内提供合理解决方案。

2）在正常存贮、运输、使用情况下出现较严重的质量问题，应给予赔偿或其它解决方案。

5 标准先进性体现

5.1 理化性能指标设计标准对比分析情况

本标准参考了相关的国内标准并结合实际生产情况而制定，高于国家标准，具有一定的先进性。对比正在征求意见中的国家标准GB/T ****-****《食品用脱氧剂包装膜质量要求》，考虑主要技术要求，产品特点，对技术指标的先进性、产品的基本要求、质量保证方面等逐一进行探讨，并按照“浙江制造”标准制定框架要求形成《食品用脱氧剂包装膜》“浙江制造”标准草案。标准工作组从产品特性和使用需求出发，结合产品技术要求，设定了外观质量、异嗅、印刷质量、尺寸偏差、克重偏差、物理机械性能、安全性能指标等技术要求。根据现代社会对产品质量和安全使用性的更高要求，对某些关键技术指标进行了提升与增加。相关数据对比情况见表1、表2。
表1  物理性能关键性指标对比分析表
	
	项目
	
	浙江制造标准
	GB/T ****

食品用脱氧剂包装膜质量要求
	对比情况

	物理性能指标
	热合强度/(N/15mm) 
	≥
	6.0
	5.0
	提升

	
	剥离强度/(N/15mm)
	≥
	0.65
	0.6
	提升

	
	摩擦系数

(内面/钢板)
	静摩擦
	≤
	0.4
	0.6
	提升

	
	
	动摩擦
	≤
	0.4
	0.6
	提升

	
	拉断力/N


	纵向
	≥
	65
	45
	提升

	
	
	横向
	≥
	50
	35
	提升

	
	直角撕裂力/N
	纵向
	≥
	9.0
	5.0
	提升

	
	
	横向
	≥
	9.0
	4.0
	提升

	
	透气度/s
	
	1500
	符合标称要求
	数据化


由表1分析可见，该标准：

提升了“热合强度、剥离强度、摩擦系数、拉断力、直角撕裂力”等要求，并将透气度数据化：对照《食品用脱氧剂包装膜质量要求》标准对产品的物理性能进行了提升，提高了可执行度。
提升理由说明：迎合社会对产品内在品质的更高要求。

表2 安全性能关键性指标对比分析表
	
	项目
	
	浙江制造标准
	GB 4806.7
	2013/2/EU


	GB/T ****

食品用脱氧剂包装膜质量要求
	对比情况

	安全性能指标
	脱色试验
	
	阴性
	阴性
	无
	无
	新增

	
	总迁移量/mg/dm2
	≤
	1.8
	10
	无
	无
	新增

	
	高锰酸钾消耗量/mg/kg 
	
	1.0
	10
	无
	无
	新增

	
	重金属含量  (以Pb计) /mg/kg
	
	不得检出
	1
	1000
	无
	新增

	
	溶剂

残留量
	多溴联苯之和
	
	不得检出
	无
	无
	溶剂残留总量≤5.0mg/m2其中苯类溶剂

不得检出
	提升

	
	
	多溴二苯醚之和
	
	不得检出
	无
	无
	
	提升

	
	
	邻苯二甲酸类
	
	不得检出
	无
	无
	
	提升


新增了“脱色试验、总迁移量、高锰酸钾消耗量、重金属含量”要求：《食品用脱氧剂包装膜质量要求》标准中无此项要求，本标准比对欧盟及国家强制标准，对安全性做出更高要求。
新增理由说明：保证了产品的安全性能。

提升了“多溴联苯、多溴二苯醚、邻苯二甲酸等溶剂残留量”检测要求：比对《食品用脱氧剂包装膜质量要求》标准，提出更高要求为“不得检出”。
提升理由说明：使产品使用更安全。
5.2 基本要求(型式试验规定技术指标外的产品设计、原材料、关键技术、工艺、设备等方面)、质量承诺等体现“浙江制造”标准“四精”特征的相关先进性。

（1）精心设计

紧跟国际潮流和现代社会对产品的要求，研发团队具备根据产品要求进行设计研发新产品、新工艺流程和制作方案的开发能力。具备进行绿色环保清洁化生产过程优化设计的能力。

（2）精良选材
产品的原辅料决定了产品的理化性能特性，为突出“精良选材”的要求产品原辅料都应符合相应国家、行业标准甚至国外先进标准要求，在选材上要求符合国家强制标准要求。
（3）精工制造

绿色制造和智能制造是新时代工业生产的必然要求，是促进企业高质量发展的必要条件。标准要求配备自动化流水线设备。

（4）精诚服务

产品拥有完整的质量承诺，切实保障消费者的合法权益。

5.3 标准中能体现“智能制造”、“绿色制造”先进性的内容说明

绿色制造

国家市场监督管理总局、国家标准化管理委员会发布了《绿色包装评价方法与准则》。这一标准针对绿色包装产品提出了低碳、节能、环保、安全四个要求，并规定了绿色包装的评价准则。“绿色包装”指在包装产品全生命周期中，在满足包装功能要求的前提下，对人体健康和生态环境危害小、资源能源消耗小的包装。这一定义将会为食品包装行业带来新的发展机遇，绿色包装将会成为未来食品包装业的主要发展方向。食品包装行业针对绿色包装主要有以下几个发展趋势：

1）发展塑料共混技术，减少塑料的使用量；同时利用部分塑料的可食性、水溶性等特点对食品进行包装，提升食品包装的环保性、安全性，减少包装废弃物的产生。

2）研发能够重复利用的新塑料，通过特殊的分离方法将塑料再次利用，提高利用率，减少塑料污染。

3）发展生物型包装材料，利用生物技术，使用与生物体相关的包装应用材料，实现自然分解。

中国是世界第二大包装大国，包装应用在我们日常生活中正变得愈发常见，包装市场也正变得日益繁荣。。

智能制造

截至目前，我国包装机械领域的自动化比例已经超过50%，这为智能化的发展奠定了坚实基础。伴随我国包装机械市场规模的进一步扩大，自动化的包装设备有望借助物联网、工业互联网、人工智能、5G技术等加持，全面进入智能化时代。

另外，利用水溶膜技术、二维码技术、纹理防伪技术、磁共振射频防伪识别技术等，为打造更具应用性的智能包装奠定更广阔基础。

总之，在智能制造的时代浪潮下，包装行业的智能系统集成，为包装行业实现全产业链智能系统集成化提供加速剂。包装产品的智能化制造、智能包装设备、“包装+物流”自动化，物流包装解决方案、包装行业机械人进驻等，都为包装行业注入智能化活力，加速产业的迭代更新和快速发展。

6 与现行相关法律、法规、规章及相关标准的协调性

6.1 标准与有关强制性标准相冲突情况。

本标准的制定符合国家有关的现行法律、法规和强制性标准的要求，与国家现行的环境保护政策、法规相辅相成。本标准的制定充分体现“浙江制造”标准“国内一流、国际先进”的定位，标准具有先进性，未有低于国标、行标和地方标准的情况。

6.2 目前国内主要执行的标准有：

GB/T ****-****《食品用脱氧剂包装膜质量要求》
6.3 本标准引用了以下文件：

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改版）适用于本文件。

GB 4806.1-2016 食品安全国家标准 食品接触材料及制品通用安全要求

GB 4806.6-2016 食品安全国家标准 食品接触用塑料树脂

GB 4806.7-2016 食品安全国家标准 食品接触用塑料材料及制品

GB 4806.8-2016 食品安全国家标准 食品接触用纸和纸板材料及制品

GB 4806.9-2016 食品安全国家标准 食品接触用金属材料及制品

GB 9683-1988 复合食品包装袋卫生标准

GB 9685-2016 食品安全国家标准 食品接触材料及制品用添加剂使用标准

GB 12904-2008 商品条码 零售商品编码与条码表示

GB 31604.2-2016 食品安全国家标准 食品接触材料及制品 高锰酸钾消耗量的测定

GB 31604.8-2016 食品安全国家标准 食品接触材料及制品 总迁移量的测定

GB 31604.9-2016 食品安全国家标准 食品接触材料及制品 食品模拟物中重金属的测定

GB 31604.23-2016 食品安全国家标准 食品接触材料及制品 复合食品接触材料中二氨基甲苯的测定

GB/T 191-2008 包装储运图示标志

GB/T 1037-1988 塑料薄膜和片材透水蒸气性试验方法(杯式法)

GB/T 1038-2000 塑料薄膜和薄片气体透过性试验方法 压差法

GB/T 1040.3-2006 塑料 拉伸性能的测定 第3部分:薄膜和薄片的试验条件

GB/T 2828.5-2011 计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划

GB/T 2918-2018 塑料试样状态调节和试验的标准环境

GB/T 6672-2001 塑料薄膜和薄片厚度测定 机械测量法

GB/T 6673-2001 塑料薄膜和薄片长度和宽度的测定

GB/T 7707-2008 凹版装潢印刷品

GB/T 8808-1988 软质复合塑料材料剥离试验方法

GB/T 8809-2015塑料薄膜抗摆锤冲击试验方法

GB/T 10004-2008 包装用塑料复合膜、袋 干法复合、挤出复合

GB/T 10006-1988 塑料和薄片摩擦系数测定方法（即将被GB/T 10006-2021取代）

GB/T 14216-2008 塑料 膜和片润湿张力的测定

GB/T 14257-2009 商品条码 条码符号放置指南

GB/T 14258-2003 信息技术 自动识别与数据采集技术 条码符号印制质量的检验

GB/T 17497.2-2012 柔性版装潢印刷品 第2部分:塑料与金属箔类

GB/T 18348-2008 商品条码 条码符号印制质量的检验

GB/T 23887-2009 食品包装容器及材料生产企业通用良好操作规范

GB/T 30643-2014 食品接触材料及制品标签通则

GB/T 30768-2014 食品包装用纸与塑料复合膜、袋

QB/T 1130-1991 塑料直角撕裂性能试验方法

QB/T 2358-1998 塑料薄膜包装袋热合强度试验方法

以上标准经过核查，全部是现行有效的标准。

7 社会效益

浙江制造本质上是让企业达到中国产品向中国品牌的转变，提升企业品牌度、用户认可度，也是让企业从追求速度向品质的转变，让企业深刻认识品质在未来企业发展中起到的重要支撑。本标准契合了“中国制造2025”的基本方针，可积极鼓励企业引进新设备，积极探索新工艺、新技术，加快淘汰落后的旧设备、旧工艺，减少低端的产能，提高产品的市场占有率。本标准对食品用脱氧剂包装膜在制造过程中原材料及制造工艺、质量承诺等环节的进行了规范，标准的实施将为该产品的生产企业实现标准化、规模化生产提供了有力的技术支撑，能进一步推动产品品质提升，在国内乃至国际上提升产品的市场竞争力和占有率。

8 重大分歧意见的处理经过和依据
无。
9 废止现行相关标准的建议

无。

10 提出标准强制实施或推荐实施的建议和理由

本标准为浙江省品牌建设联合会团体标准。

11 贯彻标准的要求和措施建议

已批准发布的“浙江制造”标准，文本由浙江省品牌建设联合会在官方网站

（http://www.zhejiangmade.org.cn/）上全文公布，供社会免费查阅。

12 其他应予说明的事项

无
《食品用脱氧剂包装膜》标准研制工作组
2022年12月4日
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